© Traitement
de surface

de l’aluminium

Gamme compléte Socomore
de produits conformes REACH

The Surface Company



Depuis plus de 40 ans, SOCOMORE développe, fabrique et commercialise des solutions expertes
pour la préparation, la protection, le traitement et le contrdle des matériaux métalliques et composites.
Nos protocoles de recherche visent a remplacer le Cr(VI), le borate et autres substances CMR

par une nouvelle génération de produits.

Grdce a ’expertise de notre équipe de R&D, nous pouvons désormais proposer une gamme compléte
de produits sans Cr(VI) et sans borate pour le traitement de surface de I’aluminium qui non seulement
apportent une solution aux problématiques REACH, mais aussi qui peuvent potentiellement apporter
des améliorations de procédé, de performances et des économies sur les coiits d’exploitation.

=> Qu’est-ce que le traitement GAMME

de surface de ’aluminium ? DE TRAITEMENTS
DE SURFACE
DE L’ALUMINIUM

SOCOMORE a une GAMME COMPLETE de produits
conformes a la Directive REACH destinés aux lignes
de traitement de surface de I’aluminium.

SOCOMORE a mis au point des produits SANS Cr(VI)

ni Borate congus pour répondre aux exigences des grands
constructeurs (OEMs), pour chaque phase du processus
de traitement de surface, offrant aux clients une solution
compléte émanant d’un seul fournisseur.

Le traitement de surface est le traitement des piéces

en aluminium au cours de la production de piéces

élémentaires pour les préparer a d’autres processus :

essais non destructifs, peinture, collage, etc.

Il est effectué :

> Pour nettoyer et désoxyder les surfaces avant
traitement ou controle,

» Pour améliorer les propriétés d’adhérence,

» Pour améliorer les propriétés anti-corrosion.

-> " Problématiques REACH Un procédeé complet

d’un seul fournisseur

dans le traitement
de surface de aluminium

Deux produits chimiques principaux, le Cr(VI) & les sels
de borate, ont été identifiés par la Directive REACH
comme posant probléme, et un calendrier visant a les

-> ) SOCOSURF TCS
A3432 A1858 / A1806 SOCOSURF PACS
supprimer des procédés industriels a été défini.
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* Substance of Very High Concern (Substance extrémement préoccupante)



SOCOCLEAN A3432

Dégraissant pour opérations de nettoyage
des surfaces sur les lignes de traitement de surfaces.

Dégraissant aqueux sans borate
ni silicate

CARACTERISTIQUES => AVANTAGES

» Formulation sans borate.

» Concu pour répondre aux exigences de qualification
des grands constructeurs (OEMs).

> Elimine la plupart des contaminants parmi lesquels
les lubrifiants de coupe, de formage et de percage.

» Compatible avec I'aluminium, le titane, le magnésium,
l’acier et les alliages d’acier inoxydable.

» Elimination de ’encre : nettoyage au solvant non obligatoire.

» Sans silicate.

» Additifs spécifiques disponibles.
» SOCOCLEAN DB améliore les propriétés de dégraissage.
» SOCOCLEAN IR améliore les propriétés de désencrage.

» Additif anti-mousse SOCOCLEAN AF disponible.

» Conforme a la Directive REACH.

» Convient pour l'utilisation chez de nombreux utilisateurs et
sous-traitants différents.

» Réduit les émissions de COV (selon la réglementation
européenne).

» Réduit la consommation de solvants.

» Réduit les temps de cycles.

» Pas de traces blanches et pas d’interférences avec les
traitements de surface = moins de problémes de qualité
avec le procédé.

» Maintenance des outils réduite.

» Ne génera pas les opérations de contrdles non destructifs
(CND) : pas d’augmentation du bruit de fond indésirable
pendant linspection par ressuage fluorescent (FPI).

» Optimisation de la durée de vie du bain.

» Compatible avec des bains utilisant 'agitation d’air.
» Adapté a la pulvérisation grace a 'additif anti-mousse.

AVANTAGE GLOBAL = ECONOMIES SUR LES COUTS DE PROCEDE & D’EXPLOITATION
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Qualifications en cours auprés des principaux constructeurs (OEMs) :
AIRBUS, DASSAULT AVIATION, LOCKHEED MARTIN, FOKKER et SAFRAN.




SOCOSURF A18 5 8 / A1806 Désoxydant acide conforme d REACH

A utiliser avant les opérations de conversion chimique

ou de traitement sol-gel, d’anodisation, de contréle par ressuage, d’usinage chimique, de collage et de soudage
Peut s’utiliser comme un désoxydant direct ou comme un décapant aprés attaque sodique sur les alliages d’aluminium.

» Sans chromate.
» Sans fluorure.

» Chaque composant est contrdlable et ajustable.
» Des additifs SOCOMUL TA et SOCOSURF A1850 disponibles.

» Faible tension de surface

Désoxydant ou blanchiment
contenant du fluorure

La vitesse d’attaque est instable. Elle évolue tout au long

de la vie du bain puisqu’elle dépend de la teneur en fluorure
et aluminium.

DESOXYDANT AU FLUORURE

Vitesse d’attaque 2024 T3 d 35°C - 10 min.

Vitesse d'attaque en um / h
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Teneur totale en Al (g/1) sur 3 bains ® Ajout fluorure

Vitesse d'attaqueenum / h
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» Conforme a la Directive REACH.

> Vitesse d’attaque stable.

» Performances stables, méme a une forte concentration
d’éléments métalliques.

» Améliorations des performances HSE.

» Traitement des effluents de ringage facilité

» Possibilité de maitriser les codits.
» Un procédé et des performances réguliers.

» Un procédé de ringage efficace.
» Améliore 'obtention du film d’eau.
» Attaque la surface uniformément.

SOCOSURF A1858 / A1806

Sans fluorure, la vitesse d’attaque dépend de la température
du bain.

La vitesse d’attaque est donc stable pendant la durée de vie
du bain, méme avec un niveau élevé d’aluminium dissout.

SOCOSURF A1858 /A1806

Vitesse d’attaque 2024 T3 d 50°C - 10 min.

4 6
Teneur en Al (g / 1)

Homologué** par AIRBUS FRANCE, AIRBUS UK, AIRBUS HELICOPTERS, AIRBUS GROUP, BOEING, DASSAULT
AVIATION, EADS CASA, THALES ALENIA SPACE, SAFRAN HELICOPTERS ENGINES (anc. TURBOMECA). A également
un long historique avec des fournisseurs de Rang 1 d’AIRBUS : PREMIUM AEROTEC, STELIA AROSPACE, etc.

**voir fiche technique pour les spécifications et homologations




SOCOSURF TCS

CONVERSION TRIVALENTE & COLMATAGE

SOCOSURF PACS

PASSIVATION APRES CONVERSION & COLMATAGE

Conversion chimique a base de Cr(11I)
& Colmatage apres anodisation

Procédé alternatif au Cr(VI) pour traitements de conversion et pour colmatage aprés anodisation.
Il est compatible avec tous types d’anodisation et peut étre utilisé pour les retouches locales.

'A ',A » ' '

» Sans Cr(VI).

» Mis au point comme une méme solution pour la couche
de conversion et le colmatage aprés anodisation.

» Peut s’utiliser pour les deux procédés a la méme
concentration et a la méme température.

» Couche enrichie de terres rares.

» Procédé en deux étapes.

Résistance électrique

de contact
Selon MILDTL 81706

Résistance électrique
de contact avant BS * <5000 p&2 / pouce’ V

Résistance électrique ,
de contact aprés BS* 168 h < 10000 pQ2 / pouce V

* test au Brouillard Salin sur alliage 6061, mesuré en 10 points sur 5 panneaux

Essai au brouillard salin
Résultats sur alliage 2024

0

Durée Bain

de I'essai de conversion

enh au chrome
trivalent

SOCOSURF TCS
+ SOCOSURF PACS

» Conforme a la Directive REACH.

> Les lignes existantes peuvent étre facilement adaptées ;
ne nécessite pas d’espace supplémentaire.

» Réduction des opérations de maintenance.

» Les opérations de contrdle des bains sont plus faciles.

» Répond aux exigences des constructeurs (OEMs) :
performances anticorrosion (SST* 168 h), conductivité

électrique et adhérence peinture. Ne nécessite pas de dégrader
les spécifications actuelles des constructeurs (OEMs).

Adhérence peinture
Essai Cross-cut pour vérifier 'adhérence du film sec /
humide sur alliage 2024

Film sec Film humide Film sec Film humide

Peinture V “ V V

base aqueuse

Peinture

base solvantée “ “ V “
Pas besoin d’espace supplémentaire

Colmatage

au Cr(VI)

Conversion
chromique

U

En cours d’évaluation /qualification*** par AIRBUS, BELL, BOEING, BOMBARDIER, DAHER,
DASSAULT AVIATION, GE, LIEBHERR, LOCKHEED MARTIN, PRATT & WHITNEY, ROLLS ROYCE, UTC
et beaucoup d’autres.

*** Pour obtenir |a liste intégrale des constructeurs (OEMs) et des sites de production, n’hésitez pas a nous contacter.



SOCOCLEAN SOCOSURF
A3432 A1858 / A1806

Solution Désoxydation
dégraissante ou blanchiment SOCOSURF
apres PACS

attaque sodique

SOCOMORE propose des décapants peinture utilisables
en bains, a la brosse ou au pinceau pour les retouches,
sur des pieces élémentaires peintes aprés traitement
de surface.

Nouveau dans lagamme::

SOCOSTRIP A4512,

destiné aux peintures a base aqueuse et solvantées,
chromatées ou non.

SOCOMORE

propose également

une large gamme de produits destinés
aux contréles non destructifs

Email: asia@socomore.com
Tél. +86 21 58131133

Email: north-america@socomore.com

Tél. USA: +1 817 335 1826

Tél. Canada: +1 450 641 8500

Distribué par :
Email: south-america@socomore.com

Tél. +55 (11) 96660-7169

Email: middle-east@socomore.com
Tél. +971 (0)50 301 79 35

Email: ireland@socomore.com
Tél. +353 214 889922
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Email: europe@socomore.com
Tél. +33 (0)2 97 63 05 01
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