LINGETTES PRE-IMPREGNEES
LIQUIDES EN VRAC

socomore

/ LES LINGETTES PRE-IMPREGNEES REDUISENT LE COUT OPERATIONNEL

Simplifie les opérations de nettoyage et améliore
votre profitabilité
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/ LES LINGETTES PRE-IMPREGNEES AMELIORENT LA SURETE ET LA SECURITE

REDUCTION DES ACCIDENTS

Par U'élimination des risques de chutes ou glissades.
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REDUCTION DES /

EMMISIONS DE COV

REDUCTION DU RISQUE FEU

Avec l'élimination sur site du volume de liquides
inflammables en vrac, pas de risque de déversement
pouvant s'étendre sur une vaste zone dans un atelier.

/ LES LINGETTES PRE-IMPREGNEES DIMINUENT L’IMPACT SUR L’ENVIRONNEMENT

REDUCTION DU POIDS
DE DECHETS DANGEREUX
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